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THnkhalmanbringvorrichtung und -verfahren 



Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen 
an Getrankebehalter und ein entsprechendes Verfahren. 

Eine Trinkhalmanbringvorrichtung dient in elner automatischen Getrankeabfuilanlage zur 
Anbringung eines Trinkhalmes an einen Getrankebehalter, z.B. einen gefuilten und ver- 
schlossenen Folienbeutel am Ende des Follprozesses. Derartige Folienbeutel werden 
z.B. aus zwei rechteckigen, an drei Kanten miteinander verschweiRten Folien gebildet, 
zwischen deren vierten Kanten eine Standbodenfolie eingeschweiRt ist. Zur Entnahme 
des Getrankes wird ein Trinkhalm durch eine der Sertenfolien Oder einen entsprechen- 
den Einsatz gestochen. 

Die Trinkhalme werden mit Hilfe einer Zufuhreinrichtung in Fonn eines zusammenhan- 
genden Stranges an die Getrankebehalter herangefuhrt, die auf einer entsprechenden 
Transportbahn transportiert werden. Dabei sind die Trinkhalme eines solchen Stranges 
im Regelfall senkrecht zur Transportrichtung ausgerichtet Die einzelnen Trinkhalme sind 
entweder mit einem Band verbunden, das vor dem Aufbringen abgeldst oder durchtrennt 
wird, oder in SchutzhGllen eingeschweiKt, deren Kanten verbunden sind, um einen 
Trinkhalmstrang zu bilden, der vor dem Aufbringen auf die Getrankebehalter an den 
SchweiUkanten durchtrennt wird. Der Trinkhalm wird an dem Getrankebehalter z.B. 
durch ein Klebemittel gehalten, das im Vorhinein auf den Getrankebehalter aufgebracht 
wurde, oder ein Klebemittel, das an dem Trinkhalmband vorgesehen ist 

im letzteren Fall entsteht das Problem, daB eine Schneideinrichtung zur Durchtrennung 
des Trinkhalmbandes sowohl durch das Trinkhalmband als auch durch das Klebemittel 
hindurchtreten muss. Dies fuhrt auf der der Schneideinrichtung abgewandten Seite des 
Trinkhalmbandes zu Verklebungen an dem Trinkhalmband bzw. an einem dort ggf. be- 
findlichen FQhrungselement. Bei einer derartigen Veridebung kommt es zu Fehlfunktio- 
nen beim Aufkleben und aufwendige Reinigungsprozeduren der Zufuhreinrichtung wer- 
den haufig notwendig. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ausgehend von diesem Stand der-Technik 7 - 
eine Trinkhalmanbringvorrichtung und ein Trinkhalmanbringverfahren anzugeben, bei 
welchem die Gefahr einer unerwunschten Verklebung vermindert ist. 

Diese Aufgabe wird durch eine Trinkhalmanbringvorrichtung mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 und ein Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen mit den Merkmalen des 
Anspruchs 13 gelOst. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der Unteranspru- 
che. 

Eine erfindungsgemaile Trinkhalmanbringvorrichtung weist eine Zufuhreinrichtung zum 
Zufuhren des Trinkhalmbandes an die Transportbahn der GetrSnkebehalter auf, an der 
das Trinkhalmband mit einer Seite anliegt, die nicht mit einer Klebeschicht versehen ist, 
wobei die ZufQhreinrichtung zumindest jeweils dort, wo eine Schneideinrichtung je zwei 
Trinkhalme voneinander trennt, jeweils eine Ausnehmung aufweist, die in ihrer Hohenla- 
ge auf die Klebeschicht abgestimmt ist und deren Hohenausdehnung mindestens der 
Breite der Klebeschicht entspricht. Wenn bei der erfindungsgemafcen Trinkhalmanbring- 
vorrichtung die Schneideinrichtung, z.B. eine Messerklinge, durch das Trinkhalmband 
und dementsprechend auch durch die Klebeschicht sto&t, so trifft sie hinter dem Trink- 
halmband, dort wo durch die Klebeschicht gestoften ist, in eine entsprechende Ausneh- 
mung. Da diese Ausnehmung in ihrer Hohenlage und Hohenausdehnung zumindest der 
Klebeschicht entspricht, kommt die Schneideinrichtung in diesem Bereich mit keiner an- 
deren Komponente der Zufuhreinrichtung in Kontakt. Dementsprechend kann es zu kei- 
ner Verklebung kommen, die durch Klebemittel hervorgerufen wird, das an der Schnei- 
deinrichtung haftet. 

Vorteilhaft sind solche Ausnehmungen an einem Rotor als Zufuhreinrichtung einsetzbar. 
An einem derartigen Rotor liegen mehrere Trinkhalme gleichzeitig an. Die Ausnehmun- 
gen, die sich in dem Bereich der Zufuhreinrichtung in der HOhe der Klebeschicht befin- 
den, kfinnen untereinander miteinander verbunden sein, so daB eine umlaufende Nut am 
Umfang des Zufuhrungsrotors ausgebildet ist. Eine solche umlaufende Nut ist einfach 
herzustellen und daher kostengunstig. 

Einfacherweise umfalit die Schneidvorrichtung in diesem Fall ein Messer, das radial zur 
Achse des Zufuhrungsrotors beweglich ist. 



Vorteilhafterweise umfaftt die Zufuhrungseinrichtung Vakuumeinrichtungen, die die ein- 
zelnen Trinkhalme durch Unterdruck an der Zufuhreinrichtung halten. Auf diese Weise 
kGnnen aufwendige mechanische Haltemechanismen vermieden werden. 

Die voneinander getrennten Trinkhalme kGnnen mit Hilfe einer Andruckeinrichtung an 
den Getrankebehaitern angedruckt werden. Ein besonders gleichmaRiges Anbringen der 
Trinkhalme wird mit zwei Andruckeinrichtungen erreicht, die im oberen und unteren Be- 
reich des anzudruckenden Trinkhalmes angreifen. 

Dabei ist es mCglich, daft die Andruckeinrichtungen oberhaib und unterhalb des Zirfuh- 
rungsrotors an dem anzudruckenden Trinkhalm angreifen. Eine besonders sichere Zu- 
fuhrung wird jedoch erreicht, wenn der Zufuhrungsrotor in Achsenrichtung eine Erstrek- 
kung aufweist, die mindestens der HGhe eines Trinkhalmes entspricht und diesen in sei- 
ner ganzen Ausdehnung abstutzt. Dementsprechend ist dann in der Hdhe der Andruck- 
einrichtungen eine zweite und dritte umlaufende Nut vorgesehen, die eine freie Bewe- 
gung der Andruckeinrichtung und des Rotors ermOglicht. 

Urn die Andruckprazision und -starke weiter zu erhOhen, kann eine dritte Andruckvor- 
richtung vorgesehen sein, die an dem Trinkhalm in der HOhe der Klebeschicht angreift. 
In diesem Fall kann die erste umlaufende Nut, die in der HOhe der Klebeschicht an dem 
Zufuhrungsrotor vorgesehen ist, so ausgestaltet sein, dad die dritte Andruckeinrichtung 
in sie hineinragt und der Zufuhrungsrotor trotzdem frei laufen kann. Eine weitere umlau- 
fende Nut zur Aufnahme der dritten Andruckeinrichtung ist dementsprechend nicht not- 
wendig. 

Eine besonders einfache Ausgestaltung sieht vor, dali die Andruckeinrichtungen der 
Zufuhreinrichtung urn eine Achse schwenkbare Finger sind, die den jeweiligen Trinkhalm 
mit ihrem achsfernen Ende an die GetrankebehSlter andrucken. 

Die TrinkhalmbSnder kOnnen Bander sein, an denen die Trinkhalme befestigt sind, be- 
vorzugt werden aus Hygienegrtinden in Schutzhullen eingeschweilite Trinkhalme. Bei 
Trinkhalmen, die in einer Schutzhulle vorgesehen sind, kOnnen die entsprechenden 
Schutzhullen derart ausgestaltet sein, daft sie an den Randem mit jeweils einer benach- 
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barten Schutzhulle fur einen weiteren Trinkhalm verbunden sind, so daft auf diese Weise 
ein Band gebildet wird. 

Die Klebeschicht kann z.B. durch ein Klebeband gebildet werden, das auf dem Trink- 
halmband aufgebracht ist. Ein solches Klebeband wird durch ein Abdeckband geschdtzt, 
das vor dem Aufbringen auf den Getrankebehaiter von dem Klebeband abgezogen wird. 
Besonders vorteilhaft ist ein Transferklebeband, bei welchem der Klebstoff nicht durch 
ein zusatzliches Tragermaterial gehalten wird. 

Urn den Durchsatz zu erhOhen, kann vorgesehen sein, da(i zwei Trinkhalmanbringstatio- 
© (!• nen mit J e einer Zufuhreinrichtung, einer Schneideinrichtung und einer entsprechenden 



Anzahl Andruckvorrichtungen vorgesehen sind, die die Getrankebehaiter, die an den 
Zufuhreinrichtungen vorbeitransportiert werden, alternierend mit Trinkhalmen versehen. 

Im folgenden wird eine spezielle Ausbildungsform einer erfindungsgemaiJen Trinkhal- 
manbringvorrichtung am Beispiel eines GetrSnkefolienbeutels anhand der anliegenden 
Figuren eriautert. 

Dabei zeigt 

Figur 1 den Anbringbereich einer erfindungsgemafcen Trinkhalmanbringvorrich- 



Figur 2 einen Querschnitt etwa entlang der Linie Q in Figur 1 einer Zufuhrungsein- 
richtung gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Trinkhalmanbringvorrichtung, 





tung in perspektivischer Darstellung, 



Figur 3 



eine stark schematisierte Draufsicht auf den in Figur 1 dargestellten Be- 
reich und 



Figur 4 



einen Ausschnitt eines Trinkhalmbandes in Blickrichtung I in Figur 1 . 



Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsgemaiien Trinkhalmanbringvorrichtung 
ist in Figur 1 gezeigt. Gefullte und verschlossene Getrankebehaiter 2 werden z.B. auf 



einem Transportband 10 entlang der Zufuhreinrichtung gefuhrt. Dabei bezeichnet2b ei- 
nen GetrSnkebehaiter, der noch nicht mit einem Trinkhalm versehen ist, wflhrend 2a ei- 
nen Folienbeutel bezeichnet, der bereits mit einem Trinkhalm 4 versehen ist Ein Trink- 
halmband 6 wird von Umlenkrollen 22 gefuhrt. Das Trinkhalmband 6 umfalit bei der be- 
vorzugten Ausfuhrungsform Trinkhalme 4, die in eine Schutzhulle 26 eingeschweiftt sind. 
Durch senkrechte SchweiftnShte 28 sind die einzelnen Trinkhalme voneinander getrennt. 
Auf der einen Seite des Trinkhalmbandes ist ein Transferklebeband 8 mit einer HChe h2 
aufgebracht. Eine Ansicht des Trinkhalmbandes 6, die das Transferklebeband 8 zeigt, ist 
in Figur 4 gezeigt. Das Transferklebeband 8 ist mit einem Abdeckband 8b abgedeckt, 
das von einer Umlenkrolle 20 abgezogen wird. 

12 bezeichnet einen Zufuhrungsrotor mit Aufnahmen 24, deren Form an die Trinkhalme 
bzw. die Trinkhalme in den Schutzhullen angepalit ist. 54 bezeichnet VakuumlOcher, 
welche bei Beaufschlagung mit Vakuum die Trinkhalme an dem Zufuhrungsrotor 12 hal- 
ten. Der Zufuhrungsrotor 12 ist mit zwei umlaufenden Nuten 56a und 56b ausgestattet. 
Eine weitere umlaufende Nut 58 befindet sich zwischen den zwei anderen umlaufenden 
Nuten in einer H6he, die dem Klebeband 8 entspricht. Ein radial mit Bezug zu der Achse 
des Zufuhrungsrotors 12 bewegliches Messer 14 dient zum Durchtrennen des Trink- 
halmbandes 6. Dort wo das Messer 14 beim Durchtrennen des Trinkhalmbandes 6 auf 
den Zufuhrungsrotor 12 trifft, kann in diesem eine schmale senkrecht verlaufende Nut 
zur Aufnahme des Messers vorgesehen sein, die in Figur 1 der Ubersichtlichkeit halber 
nicht gezeigt ist. 

16a und 16b bezeichnen Andruckeinrichtungen, die urn eine Achse 19 schwenkbar gela- 
gert sind. Pfeilrichtung 50 gibt an, in welche Richtung die einzelnen Trinkhalme durch die 
Andruckeinrichtungen 16a, 16b bewegt werden. Die Nuten 56b und 56a zwischen Zufuh- 
rungsrotor 12 sind in ihren AusmafJen so gewahlt, dali sich der Zufuhrungsrotor 12 dre- 
hen kann, ohne daS er von den Andruckeinrichtungen 16a und 16b behindert wird, die in 
die Nuten 56b und 56a hineinragen. 

Figur 2 zeigt einen Querschnitt durch den Zufuhrungsrotor 12 etwa entlang der Linie Q in 
Figur 1. Die HGhe der mittleren Nut 58 ist mit hi bezeichnet und ist grOfier als die Hohe 
h2 des Klebebandes 8. 
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Figur 3 zeigt eine stark schematisierte Draufsicht auf den Zufuhrungsbereich einer erfin- 
dungsgemafJen Trinkhalmanbringvorrichtung. Darin bezeichnet 18 das achsferne Ende 
der Andruckeinrichtung 16b. Gestrichelt ist angedeutet, wie dieses achsferne Ende 18 in 
die Nut 56b des Zufuhrungsrotors 12 hineinragt. 

Die Getrankebehaiter 2 sind z.B. aus Aluminiumlaminatfolien gefertigt und besitzen ein- 
gesetzte, sich beim Fullen auffaltende Bodenfiachen (Standboden), so dass sich die Ge- 
trankebehaiter 2 nach unten hin erweitern und so Raum fur Getranke bieten. 

Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt: 

Wie in Figur 1 bzw. Figur 3 gezeigt, werden gefullte Folienbeutel 2, 2a, 2b aus einer nicht 
nSher dargestellten Full- und VerschliefJanlage der Trinkhalmanbringvorrichtung mit Hilfe 
des Transportbandes 10 zugefuhrt. Die Getrankebehaiter 2 sind dabei derart ausgerich- 
tet, daS die Seite, auf der der Trinkhalm jeweils angebracht werden soil, der Zufuhrein- 
richtung 12 zugewandt ist. Immer wenn ein Getrankebehaiter 2 den Zufuhrungsrotor 12 
passiert, wird entweder durch Vorgabe des entsprechenden Taktes Oder durch eine hier 
nicht weiter interessierende Sensoreinrichtung eine Bewegung der Andruckeinrichtungen 
16a, 16b um die Schwenkachse 19 ausgelOst. Dadurch wird der Trinkhalm 4, der diesem 
Getrankebehaiter am nachsten ist, an diesen angedruckt. Die Trinkhalme 4 haften nach 
dem Andruckprozess durch die Andruckeinrichtungen 16a und 16b durch das Transfer- 
klebeband 8 an den Getrankebehaitern 2. 

Die Trinkhalme 4 werden dabei folgendermafien zugefuhrt. Das Abdeckband 8b wird von 
der Klebeschicht 8 auf dem Trinkhalmband 6 abgezogen, kurz bevor der entsprechende 
Teil des Trinkhalmbandes 6 den Zufuhrungsrotor erreicht. Wahrend des Zufuhrens lauft 
das Trinkhalmband 6 um diverse Umlenkrollen 22, wahrend das Abdeckband 8b von 
weiteren Umlenkrollen 20 abgefuhrt wird. Das Trinkhalmband 6 ohne das Abdeckband 
8b lauft auf den Zufuhrungsrotor 12 auf und wird dort umgelenkt. Die einzelnen Schutz- 
hullen der Trinkhalme 4 legen sich dabei in die Aufnahmen 24. Dort werden sie mit Hilfe 
von Vakuum gehalten, das durch die VakuumlScher 54 angelegt ist. Taktweise bewegt 
sich das Messer 14 radial auf den Zufuhrungsrotor 12 zu und durchtrennt das Trink- 
halmband 6 an den SchweiBnahten 28. 
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Dabei stoftt das Messer 14 auch durch das Transferklebeband 8. Da sich in dem Zufuh- 
rungsrotor 12 auf Hohe des Klebebandes 8 die umlaufende Nut 58 befindet, die eine 
Breite h2 hat, die groBer ist als die Breite hi des Transferklebebandes 8, trifft das Mes- 
ser 14 in dem Bereich, in dem es auch durch das Transferklebeband 8 gestoften ist nach 
der Durchtrennung des Trinkhalmbandes 6, in einen freien Raum. So kann es beim Zer- 
schneiden des Trinkhalmbandes 6 nicht zu Verklebungen des Zufuhrungsrotors 12 bzw. 
des Trinkhalmbandes 6 kommen, die die ZuverlSssigkeit der Trinkhalmanbringvorrich- 
tung beeintrflchtigen wdrden. 



mm 



/ 
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PatentansprOche: 

1 . Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getrankebehalter. 
wobei die Trinkhalme (4) in Form eines Trinkhalmbandes (6, 26) zugefuhrt werden, das 
auf einer ersten Seite mit einer Klebeschicht (8) versehen ist, und die Trinkhalmanbring- 
vorrichtung folgendes umfalSt: 

eine Transportvorrichtung (10) zum Transport der Getrankebehalter (2) entlang einer 
Transportbahn; 

eine Zufuhreinrichtung (12) zum Zufuhren des Trinkhalmbandes (6, 26) an die Trans- 
portbahn, wobei das Trinkhalmband mit einer zweiten Seite an der Zufuhreinrichtung 
(12) anliegt, die nicht mit der Klebeschicht versehen ist; 

eine Schneideinrichtung (14) im Bereich der Zufuhreinrichtung (12) zum Durchtrennen 
des Trinkhalmbandes (6, 26) zwischen je zwei Trinkhalmen (4) und 
mindestens eine Andruckeinrichtung (16a, 16b) zum Andrucken eines Trinkhalmes (4) 
an einen Folienbeutel (2b) derart, dais der Trinkhalm mit der Klebeschicht (8) an dem 
Getrankebehalter haftet, 

wobei die Zufuhreinrichtung (12) zumindest jeweils dort, wo die Schneideinrichtung (14) 
je zwei Trinkhalme (4) voneinander trennt, jeweils eine Ausnehmung aufweist, die in ih- 
rer Hohenlage auf die Klebeschicht (8) abgestimmt ist und deren HOhenausdehnung (hi) 
mindestens der Breite (h2) der Klebeschicht entspricht. 

^jL 2. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 1, 
' dadurch gekennzeichnet, 

dali die Zufuhreinrichtung (12) ein Rotor ist. 

3. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dall die Ausnehmungen durch eine erste umlaufende Nut (58) gebildet werden, die in 
der Hohe der Klebeschicht (8) am Umfang des Zufuhrungsrotors (12) vorgesehen ist. 



4. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daft die Schneideinrichtung ein Messer (14) umfaBt, das radial bezuglich der Achse des 
Zufuhrungsrotors (12) beweglich ist. 

5. Trinkhalmanbrihgvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die ZufQhreinrichtung (12) Vakuumeinrichtungen (54) umfaBt, die die Trinkhalme (4) 
durch Unterdruck an der Zufuhreinrichtung halten. 

6. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

# daft zwei Andruckeinrichtungen (16a, 16b) vorgesehen sind, die im oberen und unteren 
Bereich des anzudrtickenden Trinkhalmes (4) angreifen. 

7. Trinkhalmanbringvorrichtung nach den Anspruchen 2 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Zufuhrungsrotor (12) eine Erstreckung in Achsenrichtung aufweist, die minde- 
stens der Hdhe eines Trinkhalmes (4) entspricht, und in Hdhe der Andruckeinrichtungen 
(16a, 16b) eine zweite und eine dritte umlaufende Nut (56a, 56b) vorgesehen sind. 

8. Trinkhalmanbringvorrichtung nach den Anspruchen 3 und 7, dadurch gekennzeich- 
net, daft eine dritte Andruckeinrichtung in Hdhe der ersten umlaufenden Nut (58) vorge- 

_ sehen ist. 

m 

9. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Andruckeinrichtungen (16a, 16b) urn eine Achse (19) schwenkbare Finger sind, 
die den jeweiligen Trinkhalm (4) mit dem achsfernen Ende (18) an den entsprechenden 
Getrankebehalter (2b) andrucken. 

10. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Trinkhalme (4) in eine Schutzhulle (26) eingeschweiftt sind, die das Trinkhalm- 
band bildet und die Trinkhalme (4) untereinander durch eine Schweiftnaht (28) getrennt 
sind. 
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11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG die Klebeschicht ein Transferklebeband (8) umfa&t, das im vorhinein auf das Trink- 
halmband (6, 26) aufgebracht wird. 

12. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem derAnspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafczwei Trinkhalmanbringstationen mitje einer Zufuhreinrichtung (12), einer Schnei- 
deinrichtung (14) und einer entsprechenden Anzahl Andruckvorrichtungen (16a, 16b) 
vorgesehen sind, die die Getrankebehalter (2a, 2b) alternierend mit Trinkhalmen (4) ver- 
sehen. 

13. Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an Getrankebehalter, wobei die Trink- 
halme in Form eines Trinkhalmbandes (6, 26) , das auf einer Seite mit einer Klebeschicht 
(8) versehen ist, von einer Zufuhreinrichtung (12) an die Getrankebehalter (2) herange- 
fuhrt werden, wobei das Trinkhalmband (6, 26) mit einer Schneideinrichtung (14) im Be- 
reich der Zufuhreinrichtung (12) zwischen je zwei Trinkhalmen zerschnitten wird, wobei 
die Schneideinrichtung (14) durch die Klebeschicht (8) und das Trinkhalmband in eine 
Ausnehmung (58) steitt, die der Klebeschicht (8) in ihrer Hohenlage entsprechend an der 
Zufuhreinrichtung (12) vorgesehen ist und deren Hohenausdehnung (hi) mindestens der 
Breite (h2) des Klebebandes entspricht, und im Anschluss daran die einzelnen Trink- 
halme an die jeweiligen Getrankebehalter geklebt werden. 
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Trinkhalmanbringvorrichtung und -verfahren 
Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbringvorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen 
an GetrankebehSlter, wobei die Trinkhalme in Form eines Trinkhalmbandes zugefuhrt 
werden, das mit einer Klebeschicht versehen ist. Die Zufuhreinrichtung weist zumindest 
jeweils dort, wo eine Schneideinrichtung je zwei Trinkhalme voneinander trennt, jeweils 
eine Ausnehmung auf, die in ihrer HOhenlage auf die Klebeschicht abgestimmt ist und 
deren HOhenausdehnung mindestens der Breite der Klebeschicht entspricht. Die Erfin- 
dung betrifft weiterhin ein Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an GetrSnkebe- 
halter, bei welchem das Trinkhalmband mit einer Schneidvorrichtung im Bereich einer 
Zufuhreinrichtung fur die Trinkhalme zwischen je zwei Trinkhalmen zerschnitten wird, 
wobei die Schneideinrichtung durch die Klebeschicht und das Trinkhalmband in eine 
Ausnehmung stOftt, die der Klebeschicht in ihrer HOhenlage entsprechend an der Zu- 
fuhreinrichtung vorgesehen ist, wobei die HOhenausdehnung der Ausnehmung minde- 
stens der Breite des Klebebandes entspricht. 
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